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Kasilaserhitsauslaitteisto:
Fanuci 3kw laservirtalahde (1)
Lasersade johdetaan valokuidulla
laserhitsauspadhan (2)
Kylmalisalanka tuodaan
automaattisen langansyottolaitteen
(3) avulla hitsauspaahan




Tyotila

Tyatila:

= Laserturvallisuusstandardin IEC
60825-1 tayttaman madrayksen
mukainen suojattu tila

Valotiiviit paloeristetyt suojaseinat
Lukittava turvaovi
Henkilokohtaiset suojavarusteet

= Lasersuojalasit

* Suojamaski ja -vaatetus
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Liitosmuodot

Yieisimmat liitokset

: Paittaisliitokset

C elekmerk



Edut ja lisaarvo

Suuri tuottavuus

* Nopeampi menetelma

e Eijaahdytystarvetta

* Vahemman jalkityoston tarvetta

Pieni lammontuonti = vahainen
jalkityosto

* Pienet muodonmuutokset
(pienempi tarve oikomisille ja
pienemmat koneistusvarat)

* Hitsi voidaan sijoittaa lahelle
lampdherkkia komponentteja

Laaduntuottokyky ja toistettavuus

e Hitsausarvot tallennettuna koneelle,
tehontuotto tarkistetaan

Mahdollistaa uudenlaisen
suunnittelun

e Erivahvuuksia voidaan liittaa
helposti toisiinsa

e Eri materiaaleja voidaan liittaa
toisiinsa

« Useita kappaleita voidaan liittaa

toisiinsa limiliitoksella yhdelta
puolelta yhdella palolla
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Soveltuvuus ja kayttokohteet

KAYTTOKOHTEET
« Soveltuu monien metallien liittamiseen Materiaalit:
* Tyypillisia kohteita ohutlevyteollisuudessa: = Fe, RST/HST, Alumiini

» Vahvuudet: 0,2-6,0 mm

« ammattikeittiokalusteet

« sairaalakalusteet

- terveysteknologian laitteet

* mittalaitteet

« |V-laitteistot

« |aitekotelot

« sahkokeskukset
» Periaatteessa kaikki kohteet missa on
totuttu kayttamaan piste- MIG- tai TIG
hitsausta.
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MIG | MAG TIG KASILASER + LISHAINE
Suojakaasu (l) 47 135 27
Lisdaine (g) 268 N/A 25
Lammontuonti (Wh) 47 67 15
Hitsausaika (s) 200 539 109
) Taulukon vertailussa on hitsattu yksi metri pienahitsia (a3 tai vastaava) Imm paksuista materiaalia kayttaen.
Energiankulutuksessa ei ole huomioitu hitsauskoneiden hyétysuhdetta. Hitsausparametrit on otettu HT Laserin kdytdssd

olevista WPS:istd. Arvot ovat laskennallisia, eikd niitd ole vahvistettu mittaamalla.
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Yhteystiedot

Jukka Kotamaki Ville Vuorela

Jussi Kantalainen
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