


Toksaus menetelma

Mita on mahdollista liittaa

toksauksen avulla?

= Teras (yhd. s=gmm)

= RST/HST  (yhd.s=4mm)

= Alumiini (yhd. s=6mm)

=  Kupari (yhd. s=5mm)

» Janaiden yhdistelma

= 2 tai useampia kerroksia alkaen
0,3:sta aina 6mm yhdistettyyn
paksuuteen asti
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"Paksumpi" materiaali pistimen puolella

Paras tulos saadaan
yleensa liittamalla
"paksua ohueen".
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Toksauksen etuja

™ —

B8 Toksaus vs. kilpailijat (pop-niittaus, pistehitsaus)
»  jattdaa vahemman jannityksia

" sjetad enemmadn epdpuhtauksia

* varmempilaadun seuranta

» |uotettavampi liitos

» hyva korroosiokestavyys (ei poista pinnoitusta)

» kustannustehokkaampi liitostapa toistuvissa sarjoissa
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Toksauksen etuja

Esimerkki

= Kotelon kulmien pop niittaus korvattiin
toksauksella
= FEtuja:
= ookpl:een erdssa sadstetaan
(12x500kpl) 6000 kpl POP niittia
@ clekmerk = 35% kustannustehokkaampi



PLATSAMMANFOGNINGSSYSTEM

B'IM Tog-L-Loc vs. pistehitsaus ieinen)

SCANDINAVIA AB

Pistehitsaus
0,80 €/liitos

Tog-L-Loc
0,016 €/liitos
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Toksaus integroituna robottisarmyssoluun

WinE LT LA

- | £2= 11RRNNRRARRRLL T

RRURLY ALY

IH
@

=8 15 e g

C clekmerk



Toksaus integroituna robottisarmayssoluun

Coastone
G25
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MOTOMAN GPS50 [
Track 3m
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Toksauksen laadunvarmistus

Laadun varmistus
toteutetaan voimaa ja
iskua mittaamalla. Nain
varmistetaan liitoksen
toteutuminen speksien
mukaan
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Toksauksen laadunvarmistus

11,

(] .
SCANDINAVIAAB Doc no: JD-23004

Halutulle liitokselle voidaan

tehda tarvittaessa

[ [cLE Finland | [pate J20230119 ]

t | L t t = t [our ref. [ari Kangas | Phone +35 850 306 5628
Ve O UJ U U S e S I |Pm.a [cLE Finland 1.5 + 1.5 MS TL46 |
[ ]
[our rer. J1an Nikamo | [Ref no: 0-23002 |

Material Joint data
[Material punch side IMiId Steel HRB 42 - untreated Machine u10T
[r=1.50 mm [Jaw
[Tool i

]
]
[Middle layers ] | |gm- PTR.020
| | | Die AD.045
Stripper 5520
[Material die side [Mild Steel HRB 42 - untreated | [Spring force
Jr=1.50 mm | [Stripper force

BD 7,576
cr 0,90-0,95
tn 0,30
T 0,25-0,30
h 1,50

fwin] e
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”"BTM kayttokohteet”

metalliosissa

@ elekmerk 29/03/2023 ) ]
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Prepare You product for BTM

4&@

SCANDINAVIA AB
Standing
Flange
Joggle Overlap
Tube Seam 1%
[2)
Two Piece Full
1 Corner Overlap
Full Corner
Joggle Overlap

13/01/2017

< 7

Corner Joggle
Overlap w/ Ret.
Flange

’ ’ ’
pa 7 ya

Z

z

Hat Inside “U”

45° Corner
Overlap

Side To
Side “U’s”
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Toksaus kayttokohteita

PLATSAMMANFOGNINGSSYSTEM

SCANDINAVIA AB

Bm Auton pohjalevy

29/03/2023
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Turvatyyny

Sahkosinkittya
teraslevya
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Tietokoneen (CPU)

runko

Sahkosinkittya
teraslevya
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Asiakirjakaappi

Maalattua teraslevya
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Toksaus kayttokohteita

Ulkosivuelementit
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;‘g Kalottikennorakenteet

C elekmerk



Mikroaaltouuni

Teraslevya
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